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Zadbalismy o to, by informacje zawarte
W niniejszej broszurze byty doktadne. Nie
stanowig one jednak podstawy do rekla-
macji, jako ze nie jesteSmy w stanie prze-
widzie¢ wszystkich sytuacji w jakich Acrylic
One moze by¢ uzywany. Zawarte tu infor-
macje nalezy traktowac jako ogoélne wska-
zOwWKi.

Po stronie uzytkownika jest upewnienie
sie, ze Al zadziata odpowiednio z oczekiwa-
niami w ramach danego projektu. W przy-
padku watpliwosci uzytkownik powinien
wykonac¢ odpowiednie testy, by upewnic
sie, ze planowane zastosowanie produktu
przyniesie oczekiwany rezultat.

Dane techniczne i informacje o Acrylic One

s3 dostepne na naszej stronie www jak i na
zadanie i nalezy sie z nimi zapoznac przed
przystapieniem do pracy z produktem.
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POZNAJ ACRYLIC ONE

Wszechstronny materiat
o niezliczonych mozliwosciach

CZYM JEST A1?

Acrylic One jest dwu komponentowym gipsem polimero- | cja pozwala artystom i architektom na tworzenie jedynych
wym, w sktad ktérego wchodzi mineralny proszek i zywi- | w swoim rodzaju projektéw. Acrylic One jest doskonaty do
ca akrylowa. Jest idealng alternatywa dla betonu archi- | tworzenia imitacji ptyt betonu architektonicznego. Mate-
tektonicznego i wielu innych materiatow. Z potgczenia | riat umozliwia odlewanie petnych odlewoéw lub laminowa-
dwéch sktadnikow powstaje bardzo wytrzymaty materiat, | nie przestrzennych i wytrzymatych konstrukcji. Elementy
ktory jest tatwy w uzyciu, przyjazny dla Srodowiska i trud- | wykonane z Acrylic One w wygladzie i dotyku przypomina-
no zapalny. Stosujac Acrylic One mozna wykonac formyi | jg kos¢ stoniowg, przy jednoczesnej wytrzymatosci wyro-
odlewy o dowolnym ksztatcie i strukturze. Reczna aplika- | béw kompozytowych.

TRUDNO-ZAPALNY

Po wzmocnieniu matg z wtdkna szklanego jest materiatem ognioodpornym (PN-EN 13501-

1:2002). Dzieki tej wtasciwosci mozna go stosowac w budynkach uzytecznosci publiczne;j.
JL BRAK SKURCZU

Al jest produktem bezskurczowym, podczas wigzania nie wydziela nadmiernego ciepta, przez co
qTF pozwala na tworzenie elementéw stabilnych wymiarowo.

PRZYJAZNY SRODOWISKU
’ Acrylic One powstaje z potaczenia zywicy akrylowej i mineralnego proszku przez co jest

produktem catkowicie bezpiecznym w uzyciu, nie zawiera substancji szkodliwych i nie wydziela

nieprzyjemnych zapachéw.

00 BARDZO DOBRE WLASCIWOSCI MECHANICZNE

0, Acrylic One cechuje sie duza wytrzymatoscia mechaniczng, a w formie laminatu z wtéknem
szklanym daje bardzo wytrzymaty na Sciskanie i zginanie model/panel.

UV STABILNY

Materiat wykazuje dobra odpornos¢ na promieniowanie UV.
Zabezpieczenie Al Sealerem catkowicie zabezpiecza przed dziataniem UV.

NISKIWZROST TEMPERATURY (MAKS. 45°C)

Acrylic One to produkt o niskiej temperaturze wigzania co powoduje, iz mozna go stosowac na
réznych materiatach wrazliwych na temperature (np. styropian etc.)
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DOSKONALE LACZENIE DZIEKI NIEZLICZONYM

Z SZEROKA GAMA TWORZYW

[ y
Materiat Swietnie t3czy sie z réznymi produktami np. tka- | bezproblemowe wigzanie sie z szeroka gama wypetniaczy,
ning z wtdkna szklanego, drewnem, styropianem, styrodu- | pozwala na oszczednos¢ materiatu - mozna dodac nawet Mo z L Iwosc I OM

rem, poraver'em, wypetniaczami mineralnymi etc.Dziekitej | do 80% wypetniaczy do podstawowej mieszanki.

witasciwosci, Acrylic One stwarza wiele mozliwosci, a jego | AC RYL'C ON E ZNAJ DUJ E ZASTOSOWAN | E
W NIEMAL KAZDEJ BRANZY

WLOKNO SZKLANE STYROPIAN/STYRODUR DREWNO PORAVER

BEZPIECZNY

Acrylic One jest materiatermn bezwonnym na bazie wody i nie
zawiera rozpuszczalnikow. Dzieki temu jest bezpieczny i nie
wymaga specjalnych srodkéw ostroznosci podczas pracy.
Do pracy z Al potrzebna jest jedynie waga, mieszadto oraz
przynajmniej 3 pojemniki do mieszania — proporcje 2:1czy-
nig go naprawde tatwym materiatem.

ARCHITEKTURA | BUDOWNICTWO

Doskonate do zastosowan architektonicznych jako lekkie panele elewacyj-
ne, elementy dekoracyjne i wykonczeniowe na zewnatrz i wewnatrz obiektow.

WIELE MOZLIWOSCI WYKONCZENIA

Materiat mozna barwi¢ w masie dodajac pigmenty lub ko-
lorowe piaski kwarcowe. Poprzez dodanie proszkdw meta-
li np. stal, braz, miedz itp. mozna niskim kosztem uzyskac V4
efekt odlewu z metalu. Natomiast dodajac odpowiednie SZTUKA, RZEZBA I RENOWACJA
wypetniacze mineralne, mozna o0siggnac réznorodne re-

zultaty np. imitacje marmuru, ceramiki itp. Idealny materiat do zastosowania dla artystow chcacych uzyskac lekkie lecz
Elementy wykonane z A1 mozna szlifowac, frezowac, bardzo wytrzymate elementy, z materiatéw naturalnych, odporne na warunki
polerowac, piaskowac i lakierowac — a to tylko czes¢ atmosferyczne. Od matych elementéw po wielkoformatowe bestie.

technik obrébki jakim mozna poddac Al.

DESIGN

SAB (2 czetci ku. 1 5¢ pb Dowolnos¢ ksztattu oraz wytrzymatos¢ pozwala na uzyskanie lekkich elemen-
1B (2 czgbci proszku, 1 cze$¢ ptynu) téw, ktdére moga imitowac kazda powierzchnie, w kazdej skali. Od elementow
biato-kremowy * dekora;yjnych po biurka, siedziska czy figurki. Acrylic One przyjmie dowolny
ksztatt i fakture!
1,75kg /dm?®
1,66kg /dm?
20-25 minut
ok 1godziny DEKORACJE | PARKI TEMATYCZNE
85 Shore D Al Swietnie sprawdzi sie w kwesti wykonania lekkich elementow dekoracyj-
nych pod parki tematyczne, scenografie i inne. Nadaje sie tez idealnie do po-
01-0,6% * krywania elementow ze styropianu/styroduru

“1— Kolor AT moze sie nieznacznie rozni¢ pomiedzy kazdqg partig produkcyjng
*2— Dostepny jest dodatek do Al redukujgcy
rozszerzanie sie materiatu podczas utwardzania

[ ]
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WYTRZYMALOSC ACRYLIC ONE

Ogodlna wytrzymatos¢ materiatu

TWARDOSC BETONU
PRZY KILKUKROTNIE NIZSZEJ WADZE!

Zredukuj znacznie wage elementow, przyspiesz prace
i tatwos¢ wykonania z Acrylic One!

Alw potaczeniu z tkaning z wtdkna szklanego lub cietym wtoknem szklanym jest materiatem o klasie materiatu bu-
dowlanego B1. Takie potaczenia pozwalaja na zredukowanie wagi wykonywanego elementu bez utraty wytrzymatosci.
Przy zastosowaniu kilku warstw tkaniny mozna wykonac bardzo cienkie i lekkie odlewy.

JESZCZE WIECEJ MOZLIWOSCI
WZMOCNIENIA

Aby wzmocni¢ wytrzymatos¢ duzych elementédw mozna
stosowac tzw. Przektadki z wtokna szklanego pomiedzy
warstwami. Dodanie mineralnych wypetniaczy np. piasku
kwarcowego zdecydowanie zwieksza odpornos¢ materia-
tu na uderzenia. Wypetniacze mineralne wzmacniaja row-
niez odpornos¢ Al na promieniowanie UV oraz zwiekszaja
wytrzymatos¢ na zmienne warunki atmosferyczne.

Piasek kwarcowy »

WLASCIWOSCI _

FIZYCZNE
| MECHANICZNE
Parametry mieszanki Ali testu: 25-30MPa
“E” wtokno szklane 12-15% wagowo - : 7

testowane warunkach 20°C, 15-20 MPa
65% wilgotnosci wzglednej.

acrylicone p!

DOSKONALA ALTERNATYWA

dla naturalnych materiatow

W sytuacjach gdy dany materiat nie moze zo-
sta¢ zastosowany w oryginale (np. przez ogra-
niczenia wagowe konstrukcji budynku, czy
wymogi ognioodpornosciowe) Acrylic One
pozwala na uzyskanie identycznego efektu
wizualnego wraz z zachowaniem duzej od-
pornosci i wytrzymatosci.

7kg/m’

waga panelu kompo-
zytowego z Acrylic One
przy grubosci 5mm

ODPORNOSC ACRYLIC ONE

Na ogien, wode i promieniowanie UV

A1 CECHUJE SIE WYSOKA ODPORNOSCIA
NA WARUNKI ATMOSFERYCZNE

Dzieki temu doskonale nadaje sie do wielu

zastosowan w kazdej branzy!

Materiat posiada szereg certyfikatow o niepalnosci, a przeprowadzone testy potwierdzaja jego odpornos¢ na promienio-
wanie UV oraz wode. W potaczeniu z jego 0ogblna wytrzymatoscia otrzymujemy materiat o niezwyktych wtasciwosciach,
ktéry moze by¢ zastosowany w niezliczonej ilosci projektéw w wielu dziedzinach.

TRZY GLOWNE CZYNNIKI o
WPLYWAJACE NA ODPORNOSC

Wiekszos¢ materiatow stosowanych w architekturze na-
razonych jest gtdbwnie na trzy czynniki — ogien, wode i pro-
mieniowanie UV. Kazdy z nich moze mie¢ wptyw na materia-
ty, z ktorymi ma stycznos¢, dlatego podczas projektowania
Zwraca sie uwage na te czynniki i dobiera wtasciwe mate-
riaty, zdolne wytrzymac niekorzystne warunki.

Acrylic One cechuje sie bardzo dobra odpornoscia na te

czynniki, co czyni go doskonatym materiatem do wielu za-
stosowan. Dzieki ognioodpornosci oraz niemal komplet-
nemu braku generowanego dymu, nadaje sie do kazdego
wnetrza jak i fasad. Wodoodpornos¢ pozwala stosowac go
w miejscach wilgotnych i narazonych na opady deszczu.
Odpornos¢ na promieniowanie UV redukuje znacznie ero-
Zje materiatu oraz zmiany jego barwy.
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TRUDNO-ZAPALNOSC

Az po ognio-odpornosc

o

Acrylic One posiada dobre, a po zmieszaniu z np. 25% pia-
sku, doskonate wtasciwosci w reakcji na ogien spetniajac
europejskie i amerykanskie wymogi. Al zostat przetesto-
wany w odniesieniu do EN 13501-1:2002 oraz ASTM E84-15b.

KLASYFIKACJA REAKCJI NA OGIEN
(zgodnie z EN 13501-1:2002)

Reakcja na ogien: B
Emisja dymu: s1
Ptonace czasteczki: dO

KLASYFIKACJA EUROPEJSKA

W ramach klasyfikacji reakcji na ogien EN 13501-1:2002
przetestowano laminat Acrylic One z wtbknem szlanym
Al Triaxal Glass. >

W ramach klasyfikacji EN 13501-1:2007+A1:2009 przete-
stowano laminat Acrylic One z wtéknem szlanym Al Tria-
xal Glass i dodatkiem piasku kwarcowego (25% piasku w
mieszance Al). >

KLASYFIKACJA REAKCJI NA OGIEN
(zgodnie z EN 13501-1:2007+A1:2009)

A1LPOT + Al Tkanina Triaxal + piasek (25% masy
mieszanki Al): A2 —s1,dO

KLASYFIKACJA USA

Ocena charakterystyki powierzchniowego spalania mate-
riatu Acrylic One w ramach klasyfikacji ASTM E84-15b (stan-
dardowa metoda testowa sprawdzajaca spalanie powierzch-
niowe materiatow budowlanych). >

KLASYFIKACJA SPALANIA POWIERZCHNIOWEGO
(zgodnie z ASTM E84-15b)

Indeks rozprzestrzeniania sie ognia: 20 (Klas. A)
Rozwijanie sie dymu: 15 (klas. A)

TEST REAKCJI NA OGIEN
zgodnie z EN 13501-1:2007 + A1:2009
'

Poczgtek testu Koniec testu
Os 22 min.

Dodajac do mieszanki 25% piasku otrzymujemy jeszcze lepsza klasyfikacje!

(zgodnie z EN 13501-1:2007+A1:2009)

A1LPO1 + A1 Tkanina Triaxal + piasek (25% masy mieszanki Al)

8 acrylicone p!

TABELA ODPORNOSCI NA OGIEN:

EUROKLASA

Al

Rozgrzanie podczas bada-

nia w tescie referencyjnym
RCT

brak rozgorzenia, min.

Przyktadowe produkty

beton, stal, wetna skalna,

NIEPALNE wartos¢ ciepta spalania wetna szklana
ptyta g-k, wetna miner-
NIERALNE brak rozgorzenia, niska alna o duzej gestosci, duzej

wartos¢ ciepta spalania

zawartosci lepiszcza,
A1 (z dodatkiem 25% piasku)

Zapalno$¢ matym ptomieniem przez 60s Fs <
150mm

brak rozgorzenia

PVC twarde, Al

zapalnos¢ matym ptomieniem przez 60s Fs <
150 mm, ograniczony, lecz zauwazalny udziat w
pozarze

rozgorzenie nie wczesniej
niz po 10 min przy strumi-
eniu cieplnym 300 kW

niektére pianki PU (PIR), ptyta
g-k z tapetg papierowg

zapalno$¢ matym ptomieniem przez 60s Fs < 150
mm, istotny udziat w pozarze

rozgorzenie nie wczesniej
niz po 2 min przy strumieniu
cieplnym 100 kW

wiekszos¢ pianek PU (PIR),
drewno bez zabezpieczen

zapalno$¢ matym ptomieniem przez 20 s Fs <150
mm, bardzo duzy udziat w pozarze

rozgorzenie przed uptywem
2 min przy strumieniu
cieplnym 100 kW

spienione tworzywa sztuczne
0 zmniejszonej palnosci, sty-
ropian, PU (PIR) z dodatkiem
retardantow

bardzo duzy udziat w pozarze lub brak wymagan

nie badany lub nie spetnia
zadnych kryteriéw

spienione tworzywa sztuczne

s2

s3

prawie bez dymu

ptyty g-k, Al

Srednia emisja dymu

drewno ze $Srodkami
ognioochronnymi

intensywna emisja dymu

guma, spienione tworzywa
poliuretanowe

di

d2

brak ptonacych kropel

wetna mineralna, stal, beton, Al

niewiele ptonacych kropli/czasteczek (podobne do iskier z ptongcego drewna)

sklejki

wiele ptonacych kropel/czasteczek, ktére moga powodowac poparzenia skoéry lub
rozprzestrzenianie sie pozaru

polistyren spieniony

Certyfikat obowigzujacy w UE oraz w USA dotyczgacy
ognio-odpornosci znajdziesz na naszej stronie www
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WODOODPORNOSC

Wptyw wysokiej wilgotnoscii wody na Al

é

Wykres 1: 90% do 95% wilgotnosci w temp. pokojowej

UV ODPORNOSC
Wptyw UV na Acrylic One

ACRYLIC ONE KONTRA UV

Podobnie jak wiekszos¢ materiatow, 12.00%
Acrylic One pochtania wilgo¢ powyzej 1459y
90%. Na wykresie 1mozna zobaczy¢,  ggoy
ze osiggniecie maksymalnejabsorpcji  600%
wody na poziomie 10-11% zajmuje kilka-  4,00%
nascie tygodni. Dodanie do mieszanki  2,00%
piasku kwarcowego zmniejsza znacz-  0,00%
nie jego chtonnosc.

Wykres 2: 950% do 95% wilgotnosci w temp. pokojowej
(szybko$¢ schniecia wzgledem namakania

0,05

ISy

S

s 004

<

Q

a

L 003

§

3 wysoka

s 002 wilgotnos¢

g

S 001

N

S

0,00 . . . . i i i i
1 2 3 4 5 6 7 8 9
liczba tygodni

ACRYLIC ONE A STALY KONTAKT Z WODA

Acrylic One moze by¢ wystawiony na ciggte dziatanie wyso-
ce wilgotnego Srodowiska przez kilka miesiecy bez wptywu
na jego wtasciwosci. Zabezpieczenie obiektu za pomoca Al
Sealer'a wydtuza ten czas poniewaz Sealer stanowi bariere
dzielgca Al od wilgoci.

"BATH BUNNY"

\7\

wilgotnosc¢

e Al + Piasek

‘9 ' 13 s 7 e 2 23 25 27 29 3 33
liczba tygodni

Schniecie
w temp. pokojowej

Obiekt z Acrylic One odda pochntonie-
tg wilgo¢ i wode jesli wilgotnosc¢ oto-
czenia zmniejszy sie do mniej niz 70%.
wysoka Proces ten zachodzi bardzo szybko, co
widac¢ na wykresie 2. Po kilku dniach
obiekt z Al wraca do swojego pierwot-
nego stanu.

Al byt takze testowany poprzez petne zanurzenie w wodzie,
co wykazato, ze materiat moze miec staty kontakt z woda
przez dwa miesigce bez wptywu na jego wtasciwosci. Po
tym czasie wierzchnia wartwa staje sie stabsza i powoli roz-
puszcza sie w wodzie.

Przyktad stosowania A1w wodzie

Ten obiekt, wykonany ze styroduru i pokryty Acrylic One, juz od kilku lat
ptywa po wodach Rotterdamu. Czesc, ktora jest ponad linig wody, jest
w dobrym stanie. Natomiast czes¢ w petni zanurzona w wodzie, rozpusci-
ta sie. Tam gdzie A1 miat kontakt z powietrzem nie ma widocznych zmian,
dzieki temu, ze miat szanse sie osuszyc.

By uniknac rozpuszczenia sie A1 w wodzie mozna cze$¢ narazong na staty
kontakt z woda pokry¢ warstwa poliestru catkowicie eliminujgc problem.

acrylicone p!

Promieniowanie UV silnie oddziatuje na wytrzymatos¢ ma-
teriatébw. Ponad 20-letni projekt wykonany z Acrylic One jest
doskonatym dowodem na to, ze zabezpieczony Al Seale-
rem doskonale opiera sie promieniowaniu UV.

Bardzo cienka wierzchnia warstwa niezabezpieczonego
obiektu z A1, wystawionego na intensywne promieniowa-
nie UV, ulega erozji powierzchniowej w ciggu kilku miesie-
cy. Staje sie to zauwazalne gtdéwnie przez zmiane koloru. Po
tym czasie erozja bedzie postepowac bardzo powoli. Dodajac
piasek lub zabezpieczajac wierzchnig warstwe dodatkiem
AlSealer Plus, wptyw UV jest znacznie mniejszy.

Podsumowujac, Acrylic One wytrzymuje wptyw promienio-
wania UV przez bardzo dtugi okres czasu (nieznaczny wptyw
promieniowania na wierzchnig warstwe). Czas ten moze zo-
sta¢ wydtuzony poprzez dodanie piasku do mieszanki Al,
lub zabezpieczenie wierzchniej warstwy Al Sealerem Plus. .

Niezalezna organizacja TNO (https://www.tnho.nl/en/) prze-
widuje zywotnos¢ Acrylic One na minimum 50 lat.

ACRYLIC ONE PO PODDANIU 12.000 h W QUV
Panel z Acrylic One z dodatkiem 25% piasku zostat poddany 12.000 godzin w ma-

U gory Al przed testem, a nizej po tescie. Jak widac po tak dtugim czasie dziata-
nia warunkéw atmosferycznych, Al nie odnidst wiekszych zniszczen, poza po-

3
W
T
8
S
szynie pogodowej QUV.
S
g
3 wierzchniowa erozja.
g
s
o
Q.

JAK ZABEZPIECZYC A1

przed wptywem promieniowania UV?

PIASEK

Dodanie piasku do mieszanki Al (1 czes¢ ptynu, 2 czesci proszku i 2 czesci pia-
sku kwarcowego) niemal catkowicie zatrzyma dalszg erozje po wystgpieniu
wstepnej zmiany, wspomnianej wczesniej cienkiej warstwy Al.

A1SEALER i A1 SEALER PLUS

Zabezpieczajac projekt za pomoca dodatku Al Sealer Plus jesteSmy w stanie
catkowicie uchroni¢ Acrylic One przed wptywem UV (A1 Sealer Plus przyjmu-
je na siebie promieniowanie UV, dzieki czemu sam Acrylic nie ulega erozji).

Sealer nalezy natozy¢ ponownie po uptywie 3 lat (Lub po 6 latach w przy-

padku Al Sealer Plus).
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MATERIALY WZMACNIAJACE
STRUKTURALNIE

Acrylic One jest materiatem o duzej wytrzymatosci, jed-
nak gdy projekt wymaga jej zwiekszenia, mozna to osia-
gnac¢ poprzez wlaminowanie tkaniny np. z wtékna szkla-

WARIANTY MIESZANKI A1

nego. Zwieksza to znacznie odpornos¢ wykonanego mo-
delu (w tym odporno$¢ na ztamanie), a do tego zyskuje on
wyzsz3a klase ognio-odpornosci.

Wptyw wypetniaczy i dodatkow na wtasciwosci Al

A1TRIAXAL WEOKNO SZKLANE

A1TRIAXAL WLOKNO BAZALTOWE

WLOKNINA (C-VEIL)

MOZLIWOSC DODANIA 80%
WYPELNIACZY MINERALNYCH

Wzmocnienie, barwienie, zmiana konsystencji etc.

PRACA Z WLOKNEM TRIAXAL

Al w przeciwienstwie do poliestréw nie absorbuje tka-  ne na mokrym Al i naktadajac kolejng mokra warstwe
niny szklanej, tylko zaciska sie na niej. Dlatego wtokno  na wierzch — w ten sposéb otrzymujemy najlepsze po-
szklane i bazaltowe Al Triaxal posiada otwarta struk-  taczenie pomiedzy warstwami. Mimo to nawet po kilku
ture pozwalajaca na doskonate przenikniecie sie kolej-  dniach naktadajac kolejng warstwe otrzymamy bardzo
nych warstw Acrylic One. dobre taczenie. Trzeba jedynie przesmarowac utwar-

dzong powierzchnie $wiezg mieszanka Al przed poto-
Najlepsze rezultaty mozna osiggnac laminujac tkani-  zeniem kolejnej warstwy tkaniny.

Al jest materiatem, do ktérego mozna dodac réznego rodzaju wypetniacze mineralne lub tkanine z wtbkna szklanego
(lubinne — patrz nastepna strona). Mozemy w ten sposéb regulowac jego wtasciwosci, a poprzez dodanie tkaniny Triaxal
jeszcze bardziej zwiekszyc jego wytrzymatosc.

WYPELNIACZE

Al jest materiatem, do ktérego mozna dodac ré6znego ro-
dzaju wypetniacze mineralne. W zaleznosci od rodza-
ju uzytego wypetniacza, otrzymujemy odlewy o réznych
wtasciwosciach. Wazna rzecza jest, aby dodatki byty su-
che. Wypetniaczami moze by¢ np. piasek kwarcowy, gry-
sy granitowe itp. Aby obnizy¢ wage odlewu, mozemy za-
stosowac kulki styropianowe. Niektore wypetniacze nale-

od tego, jaki efekt koncowy chcemy uzyskac¢. W ramach
uzytego wypetniacza otrzymujemy odlewy o réznych
wtasciwosciach (wykaz w tabeli na nastepnej stronie).
Uzycie wypetniaczy zwieksza gestos¢ materiatu. Moze tez
wptynac na wage oraz wytrzymatosc¢ Al, dlatego zaleca-
my wykonanie préby, by mie¢ pewnos¢, ze dana mieszanka
w wybranych proporcjach, da oczekiwany efekt.

POROWNANIE MIESZANEK W ODNIESIENIU DO ICH PRZEZNACZENIA/KONSYSTENCJI:

Konsystencja

zy dodawac w drugiej lub trzeciej warstwie, w zaleznosci Dekoracje Oszczedne Frezowanie Konzgttznqa pasty do
naktadania

PIASEK PYt MARMUROWY PROSZKI METALI PYt MARMUROWY ++ — + e + o
PROSZKI METALOWE I=F - - - + -
GRANIT ++ - + —— + -

PROSZEK ATP - - + + ++ ++

PROSZEK ATP EXPANCELL FILLITE EXPANCELL - ++ + - - +4
FILIATE ++ + + + + +
PORAWER - ++ ++ - + +

ROWING (pociete
wtokna szklane) = + = == == +
[ ]
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DODATKI DO ACRYLIC ONE

Acrylic One posiada roznego rodzaju dodatki, ktore utatwia-
ja prace z materiatem i pozwalajg dostosowac jego wta-
Sciwosci m.in. gestos¢ czy czas wigzania mieszanki, do po-

trzeb projektu.

N

A1 RETARDER
Dodatek wydtuza czas wigzania Acrylic One dajgc mozliwos¢
dtuzszej pracy przed utwardzeniem sie mieszanki.

Dodaj Al Retarder do ptynnej czesci Acrylic One.
Maksymalnie mozna doda¢ 5% do catosci mieszanki.

A1 ACCELERATOR

Dodatek przy$pieszajacy czas wigzania Acrylic One.

Dodaj Al Accelerator do ptynnej czesci Acrylic One.
Maksymalnie mozna doda¢ 2% do catosci mieszanki.

A1DILUENT

Dodatek zmniejszajacy lepkos¢ Acrylic One. Dzieki wiekszej
ptynnosci mozemy unikna¢ zapowietrzen podczas odlewa-
nia bardzo skomplikowanych faktur. Moze by¢ takze stoso-
wany by pozwoli¢ na dodanie wiekszej ilosci wypetniaczy.

WAZNE: A1 Diluent moze wptyna¢ na czas wigzania Al.

Maksymalnie mozna doda¢ 5% do catosci mieszanki.

14 acrylicone p!l

DODATKI DO A1
Regulujgce wtasciwosci Al
— w skrocie

THIXA
Do zageszcznia Acrylic One do konsystencji zelkotu.

THIXB
Do zageszcznia Acrylic One do konsystencji pasty.

RETARDER
Do wydtuzenia czasu wigzania mieszanki Al.

ACCELERATOR
Do skrécenia czasu wigzania mieszanki Al.

DILUENT
Uptynnienie mieszanki Al (zmniejszenie lepkosci).

Nizej wiecej informacji o dodatkach!

A1THIXA

Dodatek do zageszczenia mieszanki Acrylic One do konsy-
stencji zelkotu. Dodaje sie go stopniowo do mieszanki Al
az do uzyskania odpowiedniej konsystencji.

Maksymalnie mozna doda¢ 6% do catosci mieszanki. Do-
danie wiekszej ilosci zmniejsza zageszczenie All

A1THIXB

Dodatek do zageszczenia mieszanki Acrylic One do konsy-
stencji pasty. Dodaje sie go po kropli w trakcie mieszania
az do uzyskania wtasciwej konsystencji.

WAZNE: Al Thix B redukuje odpornoé¢ Acrylica na wode,
w zwigzku z tym nie zaleca sie stosowania Al Thix B przy
obiektach do zastosowan na zewnatrz i do miejsc narazo-
nych na wilgoc.

Maksymalnie mozna doda¢ 6% do catosci mieszanki. Do-
danie wiekszej ilosci zmniejsza zageszczenie All

A1PROSZEK ATP

Dodatek stuzacy do zageszczenia Acrylic One wraz z zwigk-
szeniem jego ilosci (a tym samym oszczednos¢ materiatu).
Pomaga takze w uzyskaniu gtadkich powierzchni.

WAZNE: Al Proszek ATP zalecany jest gtéwnie do obiektéw
z zastosowaniem do wewnatrz.

Maksymalng ilos¢ suchych wypetniaczy to 80% (wiecej na
stronie 12).

DODATKIDO A1

Wzmachniajgce oraz do barwienia

PROSZKI METALI A1PIGMENTY

Proszki umozliwiajgce otrzymanie doskonatej imitacji | Dedykowane, skoncentrowane pigmenty w 10 kolorach.
prawdziwych metali. S to sproszkowane metale, kté-
re mozemy poddac rdzewieniu. A1TRIAXALL GLASS and BASALT

Dedykowana tkanina szklana (lub bazaltowa) wzmac-
niajaca w 3 osiach dla najlepszego zbrojenia materiatu.

Wiecej informacji na stronie 13.

WLOKNA SZKLANE - CIETE
Do wzmocnienia Al w przypadku modeli zalewanych
czy rzezbionych.

BARWNIKI

Acrylic One mozna barwic¢ na wiele sposobéw. Jednym z nich
jest dodanie dedykowanych, ptynnych barwnikow do Al. Do-
dajac maksymalnie 2% pigmentu wzgledem catosci mie-
szanki, mozna uzyskac niezwykle zywe kolory. Mieszaj je
ze sobg by otrzymac pozadana barwe.

>
-

ODPORNOSC BARWNIKOW NA UV

Obecne barwniki do A1 sg UV stabilne przez dosy¢ dtugi okres czasu. Jednak-
ze pigment moze zmieni¢ barwe pod wptywem warunkow atmosferycznych.
Zmiana ta zalezy od intensywnosci 6w warunkow, mieszanki oraz zabezpiecze-
nia powierzchni Al.

POTRZEBUJESZ DOKLADNY KOLOR?

Na zamowienie mozemy przygotowac niemal kazdy kolor z palety RAL.

© POTRZEBUJESZ POMOCY Z A1?

Zapisz sie na szkolenie i poznaj w praktyce jak pracowa¢ z Acrylic One &

Skontaktuj sie z nami — (+48) 660 432 134, kontakt@acrylicone.pl
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TECHNIKI PRACY Z Al

Poznajrozne techniki pracy z materiatem

WIELE MOZLIWOSCI APLIKACJI ALl...

.. dla uzyskania pozadanego efektu koncowego

Istnieje szereg mozliwosci aplikowania Acrylic One. Miedzy innymi odlewanie, rotacja, naktadanie za pomocga rozmaitych
narzedzi oraz natryskiwanie. W zaleznosci od projektu jedna lub kilka z tych metod moze okazac sie odpowiednia. Dzigki
mnogosci opcji aplikacji Al jest doskonatym materiatem do zostasowania niemal w kazdej branzy.

ODLEWANIE W FORMIE
P t i ka Al doskonal
nadaje s do zalewaniawformach (s~ [ALO1DY AN R Ze] 3|

By unikng¢ babelkow powietrza przy
odlewaniu zalecami kilka technik (moz-
na je ze soba taczy¢ dla najlepszego
efektu):

- uzycie dedykowanego mieszadta
do Acrylic One oraz nie przekracza-
nie 750 RPM

- jeslito mozliwe, zaczgc od przesma-
rowania doktadnie formy warstwg
Al za pomocqg pedzla (Slady narze-
dzia sie wyrownajg dzieki odpowied-
niej lejnosci Al) a nastepnie zala-
nie formy

FORMA SILIKONOWA STYRODUR POKRYTY PASTA NARZEDZIOWA
ZYWICA EPOKSYDOWA

« bgbelki powietrza mozna wyelimi-
nowac poprzez uderzanie w bok for-
my w trakcie zalewania lub z uzy-
ciem stotu wibracyjnego

B

GRP SKLEJKA LAKIEROWANA
POLIESTROWO SZKLA- /PLYTA LAMINOWANA
NA FORMA

— skontaktuj sie z naszym dziatem pomocy J
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LAMINOWANIE

Laminowanie, czyli pokrywanie laminatem powierzchni, | wielkosciiwarunkéw uzytkowania). Proces laminowania w
moze zosta¢ wykonane na kilka sposobow. Mozemy z po- | tym przypadku to cienkie warstwy Al przektadane tkaning-
moca Al pokry¢ obiekt z zewnatrz celem jego zabezpie- | Triaxall (glass lub basalt) do uzyskania wymaganej grubosci.
czenia i wzmocnienia lub wylaminowac¢ gotowy obiekt we-

wnatrz formy. Dzieki duzej twardosci i odpornosci laminaty

z Acrylic One s3 wyjatkowo cienkie (3-7mm w zaleznosci od

LEKKIE

| WYTRZYMALE LAMINATY
3-7mm laminat z ATi wtdkna
szklanego zapewnia duzg wy-
trzymatosc przy niewielkiej
wadze.

TRZECIA WARSTWA A1 + TKANINA + A1l

PIERWSZA WARSTWA A1 DRUGA WARSTWA A1
Doktadnie rozprowadzamy Al za pomocg Po wstepnym utwardzeniu sie pierwszej Naktadamy kolejng warstwe Ali na mokry
pedzla by idealnie odwzorowac fakture i warstwy, naktadamy drugg dla wzmoc- Al naktadamy tkanine Triaxall. Pedzlem

najmniejsze detale z formy. nienia 1-wszej warstwy. dociskamy by Al przesqgczyt sie przez niq.

Lil:/lljlﬁg'?ﬁ Doetinchem Nijmegen Amsterdam
zelkot zelkot zelkot zelkot
triaxal triaxal triaxal triaxal
triaxal rdzen rdzen triaxal
rdzen rdzen triaxal triaxal
rdzen triaxal rdzen triaxal
triaxal top triaxal
triaxal top

Coating System AlSealer PU 2K AlSealer AlSealer

Powyzsza tabela pokazuje rozktad warstw podczas laminowa Acrylika w roznych projektach
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ROTACJA

Acrylic One nadaje sie takze do odlewdw rotacyjnych. Dzie-

NAKLADANIE (PEDZEL, SZPACHLA, WALEK)

Acrylic One moze by¢ naktadany na wiele sposobdw w zaleznosci od potrzeb

lub wymagan projektu. Daje to swobode pracy jak i r6zne mozliwosci wykon- ki temu mozna tworzy¢ lekkie, puste w srodku, odlewy z do-
czenia powierzchni (od gtadkiej po rézne tekstury). R skonatym odwzorowaniem detali. Daje to oszczedno$¢ ma-
W praktyce czesto wykorzystuje sie kilka z tych opcji na réznych etapach pra- o _ Zageszczony Al teriatu oraz mozliwos¢ pustych odlewdw w zamknietych
cy, czy w ramach réznych wymagan samej pracy nad modelem. % doskonaty m. in. formach (w ktérych nie mozna wykonac¢ laminatu).

do rzezbienia oraz Dodatki takie jak A1 Diluent (zwiekszajacy ptynnos¢) oraz
Acrylic One mozna z tatwoscig wyptukac — po zakonczonej pracy narzedzia naktadania na A1l Accelerator (przyspieszajacy utwardzanie) moga oka-
mozna umy¢ w wodzie. pionowe powierzchnie. zac sie pomocne w rotacji.

ROTACJA RECZNA

Rotacje mozna wykonac recznie, obracajac odpowiednio for-
me z wlanym wewngatrz Al. Moze to by¢ opcja w przypadku
jednego lub kilku odlewow. Jest to jednak trudne i wyma-
ga doswiadczenia. Do tego ogranicza nas wielkos¢ mode-
luwraz zformaiich ciezar.

ROTACJA W MASZYNIE ROTACYJNEJ

Maszyny rotacyjne utatwiajg proces rotacji i pozwalaja na

NAKLADANIE PEDZLEM NAKLADANIE SZPACHLA

tworzenie wielu odlewoéw niezaleznie od wielkosci i wagi

Pedzel jest najlepszym narzedziem do przesgczania tkaniny R6znego rodzaju szpachle pomagajg w szybkim rozprowadza- modelu wraz z forma. Do tego mamy petna kontrole nad
Triaxall. Poza tym doskonale sprawdza sie do rozprowadzania Al. niu A1l. W rzezbie sg doskonatym narzedziem do pracy z zagesz- powtarzalnoscia procesu rotacji. A kolejne odlewy sprowa-
czonym Al. dzaja sie tylko do zamocowania formy w maszynie, przygo-

towaniu mieszanki Acrylic One, wlaniu do formy i wybranie
programu na maszynie.

METODA NATRYSKOWA

DEDYKOWANA MASZYNA Acrylic One moze by¢ z tatwoscia na-

tryskiwany za pomoca pistoletéw na-
NATRYS KOWA DO A1 tryskowych np. do tynkéw. Dotyczy
to samego Al jak i mieszanek z wy-
SUPER SZYBKIE TWORZENIE LAMINATOW petniaczami. Pomocne moze by¢ do-
Producent Acrylic One opracowat specjalng maszyne, danie A1 Diluent celem zwiekszenia lej-
ktora umozliwia niezwykle szybkie tworzenie lamina- nosci, w szczegolnosci przy

téw, oraz pokrywanie modeli (np. styropianowych). Do korzystaniu z wypetniaczy.
mieszanki podawanej do pistoletu dodawany jest doda- Metoda ta pozwala znacza-
tek Al Accelerator przy$pieszajacy wigzanie mieszanki, co skrocic czas pracy nad
a automatyczne nozyce tng wtdkno szklane ktore jest wigkszymi elementami i

podawane jest do mieszanki Alinatryskiwane na obiekt. pomaga w rownomiernym
pokryciu.

NIEZAWODNE
MASZYNY ROTACYJ

tatwe w obstudze,
bezawaryjne, z petnym
spektrum opcji dla rotacji!

Wazne: Pamietaj by jed-
norazowo przygotowac
tyle materiatu by zda-
zy¢ wlac go do podaj-
nika, natrysnac na
model oraz wyczyszcic¢
urzadzenie zanim Acrylic
One sie utwardzi!

Na rynku istnieje wiele pistoletow
natryskowych. Zwré¢ uwage na wielkosc
podajnika i szerokosc¢ dyszy wylotowej.
Wazna jest tez mozliwos¢ tatwego

18 acrylicone p[ czyszczenia urzgdzenia.

< Wiecej informacji
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WZMOCNIENIE | MONTAZ A1

Klejenie, na wkretach, na konstrukgcji

ROZNE SPOSOBY WZMOCNIENIA | MONTAZU

Wzmocnienie powierzchniowe, a pézniej szybki montaz

Wieksze panele lub obiekty z Acrylic One moga wymagac dodatkowego wzmochienia. Nie musi to jednak oznaczac wiek-
szejilosci warstw. Czesto wystarczy wlaminowanie prostej konstrukcji np. z aluminum, ktora usztywni dodatkowo obiekt.
Wmocnienie moze tez by¢ czescig montazowa spetniajaca dwie role. Aw przypadku styropianu by¢ dodatkowo docieple-
niem dla scian. Mozliwosci jest wiele.

WZMOCNIENIE A1
Dla projektéw z Acrylic One, istotne moze sie okaza¢ wzmoc- | kich przypadkach zalecane jest wzmocnienie z aluminium.
nienie poprzez wlaminowanie elementéw konstrukcyjnych
(np. Profile aluminiowe, drewniane, ze stali nierdzewnej, etc.). | Materiat konstrukcyjny moze zostac przyklejony do we-
Waznymi kryteriami sg rozmiar oraz zastosowanie gotowych | wnetrznej czesci panelu lub wlaminowany miedzy warstwy
paneli co wptywa na doboér materiatu do konstrukcji — na- | Alitkaniny Triaxall (patrz str.13).

lezy doktadnie przemyslec¢ ten wybor. Np. Panele do zasto-
sowan na zewnatrz lub w miejscach narazonych na wilgo¢, | Nalezy wzig¢ pod uwage takze inne warunki jak tempera-
nie powinny by¢ wzmacniane drewnem (wilgo¢ moze prze- | tura czy warunki atmosferyczne.

nikng¢do drewna i zima rozsadzi¢ od wewnatrz panel). W ta-

DREWNO ALUMINIUM STAL NIERDZEWNA EPS

WYBIERZ WLASCIWE WZMOCNIENIE
dla obiektdédw z Acrylic One
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przekrdj poprzeczny ssanie wiatru

pasek gumy EPDM * F
o wymiarach 60x30x3mm

MONTAZ NA KLEJ LUB WKRETY

Jedna z prostszych i szybkich metod montazu cienkich laminatow z Al sg kle-
je oraz wkrety. Klejenie pozwala na szybki montaz, chociaz uniemozLliwia tatwa
wymiane paneli.

Montaz na wkrety pozwala na ich wymiane i moze stanowi¢ fasade wentylowa-
na. Warto jednak przemyslec sposob ich zamaskowania.

Jednaidruga metoda pozwala stale potaczy¢ laminaty Al z brytg budynku.

Montaz panelina klej

MONTAZ NA KONSTRUKCJI

Ten sposéb montazu pozwala na szybki montaz i, jesli zajdzie taka potrzeba, de-
montaz elementdéw. Dodatkowo za pomoca srub mozemy tatwo regulowac uto-
zenie paneli by idealnie dopasowacwiele elementéw. Taki montaz tworzy fasa-
de wentylowana.

Stosujac konstrukcje tego typu mozemy proste bryty budynku obudowac cienki-
mi laminatami w kazdym ksztatcie. W niektorych, dotychczasowych projektach z
wykorzystaniem Al, zastosowanie montazu na konstrukcji znacznie skrécito czas
prac, dajac jednoczesnie w rezultacie solidne potaczenie paneli z brytg budynku.

LATWY MONTAZ/DEMONTAZ

Takie konstrukcje pozwalajg na tatwy
montaz paneli jak i ich demontaz w przy-
padku koniecznosci lub checi wymiany. MONTAZ NA KONSTRUKCJI ALUMINIOWE)J
Aluminiowa konstrukcja przymocnowana do budynku, a w panelu z A1 wlaminowane

aluminiowe mocowanie stuzgce do zawieszenia na konstrukcji.
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A1DLA FORM POMOCNICZYCH

Solidne wzmocnienie dla form

MNIEJSZE ZUZYCIE SILIKONU...

.. oraz doktadne odlewy dzieki solidnej formie pomocniczej z Al

Acrylic One jest doskonatym materiatem do wykonania trwatych, wytrzymatych i lekkich form pomocniczych.
Skorupe dla formy uzyskujemy poprzez wykonanie laminatu Al z wtéknem szklanym Triaxall.

DLACZEGO WLASNIE A1?

Lekka i cienka, a mimo to niezwykle wytrzymata, forma po-
mocnicza to gtéwna zaleta wykorzystania Acrylic One. Ze-
rowy skurcz nie znieksztatca formy silikonowej podczas
utwardzania sie, a mozliwos¢ wptywania na wtasciwosci Al
z pomoca dedykowanych dodatkéw pozwala na dostoso-
wanie materiaty do swoich potrzeb. Istotna tez jest szyb-
kos¢ tworzenia formy pomocnicze;.

Wielkos¢ nie ma znaczenia.
Wieksze formy pomocnicze z A1 mozna wzmocnic¢ wlaminowujgc
np. deske. Moze ona postuzyc jako uchwyt do przenoszenia formy. =&

Przyktad formy pomocniczej z Acrylic One dla formy silikonowej
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CERTYFIKATY | DOKUMENTACJE

PELNE INFORMACIJE
— KOMPLETNA DOKUMENTACJA

Acrylic One posiada wiele certyfikatéw. Do tego broszu-
ry informacyjne i techniczne przyblizajace z detalami nasz
produkt.

Wersja po Polsku: Wersja po Angielsku:

?;E;zura wismuacyjie o Kl ﬂfﬁqﬂ{ Instrukeja pracy z A1 (ENG)

: M R ingtruk 1§
Droszura zawisrajaca podstawowe P SE s ek B Z Y

informacjz o Acryfic One, wiaz z m ORISR CADY S,

przykiadami, w wersji Polekiej

B

Przewodnik projektowy A1 Szczegdlowa broszura
- {PL) AL techniczna (ENG)
. e .
smmrrn Przewndnilk projekdowy, konstrukcje b ikl Szegolowa opracowanie techniczne

\ "\, ] Acryfic One rawierajqcy testy \ | "'ﬂ rawierajace testy wytrrymatotciowe

M wylrzymalosciowe Al oraz inne A1 oraz inne techniczne informacie w
techniczne informac|e w wersj wrsji Angiclskiej.
Polshiej.

Krétkie Instrukcje dla Acrylic One (wersja po angielsku)

Nr. 0 Nr. 1 Nr.2
Mixina A1 liauid A1 Iron panel Column with sand

POBIERZ CERTYFIKATY

oraz petng dokumentacje dla Al

Zeskanuj QR Kod lub wejdz na naszg strone w zaktadke “Do Pobrania” pod adresem:
https://acrylicone.pl/do-pobrania/
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